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Beschreibung

Funktionbeschreibung:

Das B-E-L-System ist eine kundenspezifische Ent-
wicklung zum Testen von Batterien und Ladege-
réten fur elekirische Hebe— und Transportfahr-
zeuge.

Es kann sowohl Strom in einen Prifling liefern als
auch aufnehmen und dabei verschiedene Strom-
und Spannungskennlinien abfahren.

Eine spezielle Zusatzeinheit ermdglicht es Lade-
gerdte zu testen, eine vorgeladene Elkobatterie in
Verbindung mit einer Elektronischen Last simu-
liert dabei die Batterie.

Ein eingebauter 19“-Industrie-PC Ubernimmt die

Die Steuersoftware ist in LabVIEW® erstellt, die
elektronische Last sowie die Stromversorgung
werden Uber eine RS232 Datenschnittstelle ge-
steuvert.

Eingebaute Hardwarekomponenten:
Stromversorgung:

Xantrex 80V/150A
Elektronische Last:

H&H 7515412 120V/825A/15400W
Zusatzeinheit

H&H 120.000uF

Steuerung der Komponenten und dient gleichzei- Indusfrie-I?Cb id
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daten.
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Batterie-Ladung:
Die Ladung erfolgt nach der I-U
Methode, verschiedene Spannungs-
stufen kénnen angegeben werden. h | kl b
Bei jeder Prifung kénnen verschie-
dene Abschaltkriterien ausgewdhlt Industriestrale 13
werden. Messwerte (Strom, Span-
nung, Zeit und. Prgfsfcﬁus) Yverden D-94357 Konzell
bei Aktivierung in einer Datei abge-
legt.
Tel.: +49 9963/94301- O
Fax.: +49 9963/94301-84
E-mail: office@hoecherl-hackl.com
Hécherl & Hackl GmbH




